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"TOCHA DE SOLDAGEM PARA OS PROCESSOS 
4 

MIG/MAG E ARAME TUBULAR COM ADIÇÃO DE ARAME FRIO" 

A presente patente de modelo de utilidade tem por 

	

5 	objetivo um modelo de tocha de soldagem, para a utilização na execução de solda MIG/MAG e 

Arame Tubular com a adição de arame frio, com a finalidade de aumento da produção em 

relação as já existentes. 

Já existem tochas para os processos MIG/MAG e 

Arame Tubular para aplicação no modo convencional, ou seja, com a alimentação de apenas 

	

10 	um arame, assim como, para a soldagem com duplo arame em que os dois arames formam 

arcos elétricos independentes. 

Neste sentido e no propósito da injeção de outro 

arame, agora não energizado, ou seja, sem a abertura de um novo arco elétrico foi 

desenvolvido um dispositivo de alimentação de arame frio, objeto da presente patente, o qual 

	

15 	consiste em adicionar um arame frio ao arco elétricos dos processos M1G/MAG e Arame 

Tubular, o arame frio pode ser utilizado nas posições "Twin" (lado a lado) ou "Tandem" (um 

atrás do outro) formando um ângulo de entrada com o arame eletrodo (ou a tocha de 

soldagem) mais adequado à estabilidade do arco. 

As figuras em anexos mostram o dispositivo de 

	

20 	alimentação de arame frio, objeto da presente patente, acoplado a tocha convencional. 

A figura 1 mostra esquematicamente à concepção do 

dispositivo de alimentação de arame frio acoplado a tocha de soldagem em posição superior. 

A figura 2 mostra esquematicamente à concepção do 

dispositivo de alimentação de arame frio acoplado a tocha de soldagem em posição inferior. 

	

25 	 A figura 3 mostra esquematicamente à concepção do 

dispositivo de alimentação de arame frio acoplado aos equipamentos convencionais, com a 

descrição dos elementos do novo dispositivo. 

Baseado nas figuras ilustrativas acima relacionadas, o 

dispositivo de alimentação de arame frio, objeto da presente patente, consiste da utilização do 

	

30 	processo MIG/MAG e Arame Tubular com a alimentação de um ou dois arames frios, na 

atmosfera do arco elétrico ou da poça de fusão, cujo calor, funde o arame eletrodo e o(s) 

arame(s) frio(s) que se misturam ao metal da poça de fusão para a geração do metal de solda. 
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O equipamento de soldagem é o mesmo utilizado 

para os processos MIG/MAG e Arame Tubular convencional (10 e 11), se adaptando a este um 

dispositivo que consiste de um cabeçote auxiliar de alimentação de arame frio (1), cabo guia 

para a alimentação de arame frio (2), capa de isolamento (3), suporte para a alimentação de 

	

5 	arame (4), parafuso de fixação (5), contra porca de fixação (6), tubo guia de arame (7), 

acoplamento para o bico de saída de arame (8) e bico de saída de arame (9). 

A concepção deste novo dispositivo de soldagem visa 

à melhoria no desempenho operacional dos processos de soldagem a arco voltaico através do 

aumento da produção e do rendimento de deposição, garantindo a qualidade e a resistência 

	

10 	mecânica da junta soldada. Este novo dispositivo de soldagem reúne vantagens como: utiliza 

uma fonte de soldagem e um suprimento de gás de proteção, maior economia de energia e 

gás de proteção, baixo investimento em instrumentação, acessórios auxiliares e sistema de 

controle, simplicidade e leveza na concepção da tocha adaptada para o arame frio, soldagem 

em todas as posições, ausência do sopro magnético, soldagem semi-automática e 

	

15 	automatizada, aumento da taxa de deposição em relação ao processo MIG/MAG e Arame 

Tubular, facilidade na montagem e preparação da área de trabalho e grande versatilidade 

quanto á adequação de diâmetros de arames e da composição química do metal depositado, 

pela maior facilidade de combinação entre diferentes composições de arames. 
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REIVINDICAÇÕES 

1. “TOCHA DE SOLDAGEM PARA OS PROCESSOS MIG/MAG E ARAME 

TUBULAR COM ADIÇÃO DE ARAME FRIO”, caracterizado pelo Arame Tubular 

convencional (10 e 11), se adaptando a este um dispositivo que consiste de um cabeçote 

auxiliar de alimentação de arame frio (1), cabo guia para a alimentação de arame frio (2), 

capa de isolamento (3), suporte para a alimentação de arame (4), parafuso de fixação (5), 

contra porca de fixação (6), tubo guia de arame (7), acoplamento para o bico de saída de 

arame (8) e bico de saída de arame (9). 

Petição 870200104222, de 19/08/2020, pág. 7/20
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FIG. 1 

FIG. 2 
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